Обработка отверстия Ø13k6
	Вид обработки
	Параметры предшествующей обработки, мкм
	Zmini​, мм
	T​i​, мм
	Предельные размеры, мм

	
	Rzi-1
	Hi-1
	Ti-1
	k
	k*Ti-1
	
	
	BPi
	HPi

	Раскатывание
	6,3
	15
	18
	0,5
	9
	0,061
	0,008
	13,009
	13,001

	Чистовое растачивание
	10
	20
	48
	0,5
	24
	0,11
	0,018
	12,940
	12,922

	Зенкерование чистовое
	20
	30
	220
	0,5
	110
	0,32
	0,048
	12,5
	12,452

	Сверление в сплошном материале
	
	
	
	
	
	
	0,22
	10
	9,78

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Обработка поверхности Ra=1.25 мкм, IT12
	Вид обработки
	Параметры предшествующей обработки, мкм
	Zmini​, мм
	T​i​, мм
	Предельные размеры, мм

	
	Rzi-1
	Hi-1
	Ti-1
	k
	k*Ti-1
	
	
	BPi
	HPi

	Точение торцевое тонкое
	12,5
	20
	16
	0,5
	8
	0,041
	0,018
	4
	3,982

	Точение торцевое чистовое
	40
	50
	60
	0,5
	30
	0,12
	0,048
	3,941
	3,893

	Точение торцевое черновое
	
	
	
	
	
	
	0,180
	3,773
	3,593

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


